Presses hydropneumatiques

60 kN avec commande de sécurité électropneumatique

- DIMENSIONS
slechargez les plans CAD sur:
wav?l!g:chtgr.com ot www.fenwick.fr

—

Type 60 kN LHP

60 kN LHP 50/6
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DESCRIPTION DES CIRCUITS
DE COMMANDE

@ 25 H7

115-370
X1 44 + 6 mm
1250-1505

Poussée kN 60
a X bar 6 bar

Puissance course retour kN
a X bar

Course de travail

Consomation par course AR

raccordement électrique 90-240 V AC

Fréquence / mn

o
=]
=3
c
i
©
5]
o
=
=
3
©
o
=
©
=
o
©
o
>
c
o
i
0
>
)
B
(s}

24 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis FENWICK




LHP
43

Certification

PARTICULARITES TECHNIQUES

e e coulisseau effectue une descente rapide et, dés qu'il rencontre une
résitance commence la course de puissance.
e Autres courses standard disponibles 50/12 ; 100/6 et 100/12.

Les presses LHP sont livrées de série avec un réglage fin ¢ Le coulisseau prismatique sans jeu permet de travailler avec une extreme

sur le coulisseau (incrément = 0,05 mm) précision ; méme avec des outillages sans colonne.

e | a fixation de I'outillage s'effectue par le devant (pas par le dessous). Les
demi coquilles de fixation permettent de préserver la durée de vie des
outillages.

e Nombreuses possibilités de systemes de commande.

e | a hauteur de travail se regle grace au systeme vis / écrou a pas fin com-
mandé par un volant externe.

e | a téte est guidée sur une large surface usinée H7/f7.

* | a téte est fixée par des boulons qui passent a travers la toute |'épaisseur
de la fonderie du bati. Ce point est important pour la stabilité sous effort
de la machine.

e Tres large plan de pose pour pouvoir fixer les outillages facilement ; et
rainures en Té.

e Options possibles sur le bati : augmenter la hauteur de travail ou appro-
fondir le col de cygne.

e Le déclenchement de la course de puissance pendant la phase d’ap-
proche s’effectue dés lors que le coulisseau ressent
une résistance. Dans les opérations de marquage, d’emmanchement
etc. le déclenchement peut intervenir tout au long de la course. En
cas d’opération de découpe, la course de puissance (6 ou 12 mm)
doit intervenir une fois la course d’approche completement effectuée.
Il est fortement déconseillé de faire de la découpe avant que la phase
d’approche ne soit complétement effectuée.

ACCESSOIRES DISPONIBLES EN OPTION i
POUR PRESSES PNEUMATIQUES A GENOUILLERE

Plaque de centrage

Commande au pied

Plateau indexable rotatif Systéme_de commande
electro pneumatique (page 30) pneumatique

Feeder rectiligne HST 150 PPR electro
Pompe a main pour rechargement pneumatique (page 31)
du vérin hydropneumatique

Col de cygne
augmenté a 300 mm
(voir page 35)
l ' i 'i
- —
- -
L) . -
Hauteur
de travail

manométre et mise a |'échappe- teaux latéraux est ajustable < . de .100 mm
ment. (voir page 34)

FRL en option, incluant Table de travail ; la hauteur des pla- o augmentee é
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Presses hydropneumatiques batien C

110 kN avec commande de sécurité électropneumatique

.} DIMENSIONS
Type 110 kN

HPC 50/6

Art. Nr. G6007.001
glé CAD sur avec commande
Téléchargez les plans r -
www.gechter.com et www fenwickr bimanuelle
de sécurité. |
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9 DESCRIPTION DES
CIRCUITS DE COMMANDE

115

@ 25 H7

X max. 295
X1 44 + 6 mm

1370/1420

136

Pression de service 3-6 bar

Poussée kN a 6 bar 110 kN
Puissance course rapide kN a 6 bar 8,4 kN

Course d' approche

Consomation
ar course AR

raccordement électrique  90-240 V AC 3 A

Raccordement pneumatique

Masse totale

Sous réserve d'amélioration technique
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PARTICULARITES TECHNIQUES

e | e coulisseau effectue une descente rapide et, des qu'il

HPC
43

Certification

rencontre une résitance commence la course de puis-

sance. e |Le déclenchement de la course de puissance pendant
e | e coulisseau prismatique sans jeu permet de travailler la phase d’approche s’effectue des lors que le coulis-

avec une extréme précision ; méme avec des outillages seau ressent une résistance. Dans les opérations de

sans colonne. marquage, d’'emmanchement etc. le déclenchement
e | a fixation de I'outillage s'effectue par le devant (pas par le peut intervenir tout au long de la course. En cas

dessous). Les demi coquilles de fixation permettent de pré- d’opération de découpe, la course de puissance (6 ou

server la durée de vie des outillages. 12 mm) doit intervenir une fois la course d’approche
e Nombreuses possibilités de systemes de commande. completement effectuée. Il est fortement déconseillé
e Possibilité d'ajouter une réhausse (option). de faire de la découpe avant que la phase d'approche
e |imitation de la flexion sous effort grace au bati moulé ne soit complétement effectuée.

d'une seul piece.

e Trés large plan de pose pour pouvoir fixer les outillages
facilement ; et rainures en Té.

ACCESSOIRES DISPONIBLES EN OPTION
POUR PRESSES PNEUMATIQUES

Systeme de commande
pneumatique

Plateau indexable rotatif
électro pneumatique

Table de travail ;
la hauteur des plateaux
latéraux est ajustable

=

Pompe & main pour rechargement
du vérin hydropneumatique

FRL en option incluant manométre
et mise a |'échappement.

s ;

Commande au pied

Réglage fin du point mort bas sur le
coulisseau pour un point mort bas
optimum ; incrément 0.1 mm.

Feeder rectiligne HST 150 PPR
électro pneumatique (page 31)

Réhausse
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